
 

Hauptanlage AN 1 
Edelmetall-Rückgewinnung, 
Nr. 8.1.1.2 Anhang 1 4. BImSchV BE 1.2

Thermische 
Aufbereitung

Legende

Einsatzstoffe

A1 - A124 Abfälle

Hilfsstoffe

H1 Additiv

H2 Schmieröl  

H3 Hydrauliköl 

W1 Wasser

Brennstoffe

BR1 Erdgas 

Abfälle

Av1 Verpackungsmaterial

Av2 Altholz

Av3 Altöl

Av4 Ölver. Betriebsmittel

Produkte

P1 Aschepulverprodukte

P2 Mahlprodukte

Emissionsquellen

EQ 1

Stand: 25.06.2020

BE 1.4
Behandlung

P1/P2

EQ 1

BR1

BE 1.5
100

Probenpräparations-
Labor

BE 1.3
20

Rauchgasreinigungs-
einrichtung

10
Veraschungs-

öfenA1 - A124

30
Abkühllager

60
Siebkugelmühle

klein

BE 1.1
5

Wareneingang

BE 1.6
5

Warenausgang

H2

W1

H1

BE 2.1

40
Umfüllstation

70
Siebkugelmühle

groß

80
Fassmischer

90
Rotationsmischer

P1/P2

P1/P2

Handel

Av 1
Av 2

200
Flurförderzeuge

110
Kompressoren

Druckluft

H1 
H3

Av 3
Av 4

Av 3
Av 4H3

Nebenanlage AN 2
Zeitweilige Lagerung
Nr. 8.12.1.2 Anhang 1 4. BImSchV

Mastermelt GmbH
Bollenwaldstraße 117
63743 Aschaffenburg

Anlage zur Edelmetall-Rückgewinnung mittels thermischer Aufbereitung
Nr. 8.1.1.2 Anhang 1 4. BImSchV

50 
Warenlager


